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Druty rdzeniowe
Stale niestopowe i niskostopowe

Wysokowydajny, miedziowany drut rdzeniowy z wypetnieniem metalicznym, produkowany w technologii bezszwowej,
0 znakomitych wtasnosciach spawalniczych, nie wytwarza zuzla. Przy zastosowaniu tuku natryskowego drut stapia sie
drobnokroplowo i stabilnie przechodzi do spoiny praktycznie nie powodujac rozprysku. MozliwoS¢ spawania tukiem
zwarciowym. Dobre powtdrne zajarzenie, nawet przy zimnej koncowce drutu utatwia stosowanie w stanowiskach zro-
botyzowanych, do spawania pétautomatycznego i automatycznego niestopowych i niskostopowych stali konstrukcyj-
nych.

Charakteryzuje sie wysokim uzyskiem i duza wydajnoscig stapiania, umozliwiajac szybkie spawanie konstrukciji sta-
lowych, dobrze nadaje sie do spawania warstw graniowych i spawania w pozycjach przymusowych — przy spawaniu
tukiem natryskowym, zapewnia gtadkie lico o niewielkiej i regularnej tusce, brak podtopien, nawet przy spawaniu
delikatnie zanieczyszczonych lub skorodowanych tgczonych elementow.

Brak zuzla spawalniczego i niewielka iloSC krzemianow na powierzchni spoiny nie wymaga stosowania czyszczenia
przed spawaniem kolejnych warstw (czyszczenia migdzySciegowego).

Jako gaz ostonowy zaleca si¢ stosowanie mieszanki na bazie argonu Ar+CO0,.

EN SO 17632-A:T46 4 MM 1 H5 ABS 4YSA H5
ENISO 17632-B: T554T15-1MA-UH5 BV SA3Y M H5 K40
AWS A5.18: E70C-6M H4 DB .
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Skiad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.08 1.5 0.4 0.010 0.010

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

580°C x 2h/studzenie w piecu (%) > 460 550-680 >24 >80
Bez obrdbki cieplnej (%) > 460 550-680 >24 > 60

(') 82% Ar +18% CO,

Gaz ostonowy — wedtug EN IS0 14175: M21

Materiaty
S(P)235-S(P)460, GP240-GP280
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